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I 703 2013 Zongengahöuse Body

z 703 2021 Zongenschenkel Hondle

703 2048 Zuqäück Sleeve

4 703 2056 Stulpgriff für Nr. I Grip for bod

5 7a32064 Stulpsriff ftrr Nr. 2 Grip for hondle

6 703 2072 Bolzen Fulcrum pin

0 /18 70s rr82 Mundstück Noseplece

0/24 705 1247 'Mundstück Nosepiece

0/27 745 r27l Mundsfick Nosepiece

0/32 705 1328 Mundstück Nosepiece

I 703 2r r0 Druckbuchse Jow pusher

2 703 2129 Futtergehöuse Jow housing

! r 703 2137 DruckfedEr Jow pusher spring

5 . 705 2057 Futteöocken {2-teiligl jows [2-ports]

705 2170 Monto.qeschlüssel 5W I 0 Mointenonce wEnch - I O mm

l v 7032,2lg Sicherungsring Snop rino

z l 7A32226 Holtekette Retrrining choin

22 703 2234 Sponnsiilt Roll pin

2 3 . 7A32242 öffrrungsfeder



Bedien- und Wqrtungsonleitung GE5IPAmit Ersqtzteil l iste Bllndnlehechnik GmbH

Operoting qnd Service Instruclions
with Spqre Pqrts List

Handnielzenge
Hand Riveling fool

I. Arbeitsbereich:
Mh der GESIPA#ondnielzonge NTS können Blindniete
5 mm A ous.Alu und 4 mm O ous Edelstohl verorbeitet werden.

2. Aurüstung/Zubehör:
Mundstücke:
I O / 24 lin Arbeitsposilion)
10/18, 10/27, 1Aß2 bn Zongengehöuse)'| 

Montogeschlüssel SW 
'10

bis

tfrt
l. Wo*ing Ronge:
The GESIPA Hond Riveiing lcol NTS sets blind rivets up to 5 mm dio.
Alu ond 4 mm dio. Stoinless Steel.

2. Accessories:
Noseoieces:
l 0 / 2.4 lin workin g position)
1A/18, 10/27, 10/32 {fixed to the tool body)
I mointenonce wrench SW |0

Niet€ Mundsttick Rivet dio. O Nosepiece

2,4
3,2
3 und 3,2

4
4
4
4,8
4,8 und 5

Alu
CopAlu und CopCu
Alu, Cu, Stohl, Edelstqhl, sfinox,
Alv / Alu, PGAlu, PG-Sto h I
Alu, Cu
Sfohl, CopAlu, CopCu, Afu,/Alu, PGAIu
Fdelstohl,' Stinox, PGSI ohl
CooAlu und CAP€u
Alu. PG.Alu

1 0 / 1 8
r 0 l 1 8

1A/24
10/24
.1O/27
lo/29
1O/29
10/32

4. Cleaning ond chunging of iows
lf the iows ore not gripping lhe rivet mondrel then the iows {15) ore
being clogged oi worn. To chonge the iows remove the hondle (2) ond
toke fie complete iow mechonism out of $e tool body (l ).

'Unscrew the sleeve (3) fiqm the low housing {12} ond toke out the
iows while wohhing the porls iow pusher springs (13| ond low
pusher { l  1} .

After cleoning or chonging the iows reossemble by reversing obove
procedure. The conicol port of the jow pusher (l l) must engoge ihe
lows (15) .

5. Chonging Nosepieces
By using moinlenonce wrench (lZ) the oppropriote nosepiece hos to
be fitied occording to the obove nosepiece chod.

6. Re-Assembly
Before r+ossembling oll moving poils should be lubricoled. The iow
mechonism complete 112, 15, I I , l3 ond 3l ossembled os described
under porogroph 4 should be dropped into lhe tool body [) ensuring
thot the slots ore porollal with the sides of the body.

Hondle (2) will be slipped into the tcot body moking certoin thof the
hondle engoges with the slots ot the sleeve ('3] ond olso fioi the ope-
ning spring (23) wilh its hook-shoped end is odiocent o the hondle (2).
The- hondle is being held in the body by the pin (6) which is secured
by the snop ring [20).

Alu
CopAlu ond CopCopperr -
Alu, Copper, Steel, Sloinless Steel, Stinox,
Alu / Alu, PGAlu. PGSteel
AIu, Copper
Steel, CopAlu, QogCopper, Alu,/Alu, PGAIu
Stoinless Stedl, Stinox. PGSiäel
CopAlu ond Cop€opper
Alu, PGAIu

'r0lr I' r0/1 I

10/24
to/24
10/27
to/29
10/2e
10/32

2,4
J , l  .

3 ond 3,2

4
Ä
I

4,8
4,8 ond 5

4. Reinigen und Auswechseln der Futterbocken
Wird der Nieldorn von den Futterbocken (15) nicht mehr gegriffen, so
sind die Futierbocken verschmutzl oder obgenutzt. Zum Wechseln der
Fulterbocken ist der Zongenschenkel (2) zu demontieren und der kom-
plette Futfermechonismus ous dem Zongengehöusei (l) herouszuneh-
tnen.

Noch Abschrouben des Zugstückes (3) vom Futtergehöuse (12) lossen
sich die Futterbocken entnehmen, wobei dorouf zu ochten ist, doss die
Teile Druckfeder {13} und Druckbuchse I l] nichr verloren gehen.

Der Einbou der gereinigten oder ousgewechsehen Futlerbocken erfolgt
in ümgekehrter Reihenfolge, wobei dos konische Ende der Druck-
buchse {l l} in die Futte6ocken eingreifen muss.

5. Auswe€hseln der Mundslücke
Erfolgt miitels Montogeschlüssel SW l0 (17) und gemöß der unter
Punkt 3 oufgeftjhri.en Mundstücks-Zuordnung.

6. Zusomrnenbsu
Vor der Montoge Gelenkstellen und Gleitflächen ölen. Der Futterme
chonismus t12,  15,  1 l ,  l3  und 3)  wi rd,  wie unter  Punkt4 beschr ie
ben, montiert und in dos Zongengehöuse {l) so eingesetzt, doss die
seitlich ongebrochien Nuten porollel zum Zongengehöuse verloufen.

Anschließend wird der Zongenschenkel {2} in dos Zongengehöuse
eingesetzt, wobei die Nocken des Zongenschenkels in die Nuten des
Zusstückes f3l einoreifen müssen. Gleichzeiiig ist dorouf zu ochten,
dois die Öffnüngrf;d"r (23f mit dem hokenföräig obgekröpfien Ende
on der Unterkonte des Zongenschenkels (2) onliegt Mit dem Bolzen
[6] wird der Zongenschenkel (2) im Zongengehöuse (l] gelogert und
mit dem Sicherungsring (20) gesichert.
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3. Mundstücks-Zuordnung: 3. Nosepiece Chqrh
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